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ЗАГОРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД — САМОЕ 
СОВРЕМЕННОЕ В РОССИИ ПРОИЗВОДСТВО 
ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ БОЛЬШОГО 
ДИАМЕТРА

МЫ — ЕДИНСТВЕННАЯ ТРУБНАЯ КОМПАНИЯ, 
БИЗНЕС КОТОРОЙ ОСНОВАН НЕ НА БАЗЕ 
ПОСТСОВЕТСКОГО НАСЛЕДИЯ, А НА БАЗЕ 
РЫНОЧНЫХ МЕХАНИЗМОВ СОВРЕМЕННОЙ 
РОССИИ
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Создание конкурентного рынка

Только честная и открытая конкуренция 
может лежать в основе бизнеса. Благодаря 
конкуренции бизнес может развиваться, 
открывая все большие возможности. 
 

Постоянное развитие компании

Компания не стоит на месте, но ее путь 
направляется как изнутри, так и снаружи. 
На развитие компании могут влиять как 
сотрудники, так и клиенты. И первым, и вторым 
мы предоставляем максимально открытые 
инструменты для этого. Каждый сотрудник 
на своем рабочем месте имеет право 
принимать участие в развитии компании. 
 
 

Корпоративная социальная

ответственность

Деятельность компании не ограничивается 
исключительно производственной. 
Значительное внимание компания уделяет 
развитию регионов присутствия через разные 
формы взаимодействия с общественностью.

Наша бизнес-философия строится на трёх ключевых

принципах, которые определяют работу компании. Загорский трубный завод — ключевая на российском 
металлургическом рынке компания, диктующая новые тренды 
в отрасли и демонстрирующая лучшие примеры сочетания 
эффективного управления и распределения внутренних 
ресурсов. Наши ключевые отличия от прочих компаний, 
присутствующих на этом рынке:

Наша миссия — обеспечить максимальное преимущество 
нашим клиентам, предлагая лучшую продукцию, лучший 
сервис и лучшие цены.

Мы новые. 

Мы новейший завод в истории страны, стоящий на 
современных ценностях и принципах. Мы строим 
и развиваем  инновационные предприятия на базе 
важнейших рыночных механизмов.

Мы молоды и готовы к любым вызовам рынка. 

Мы первые предлагаем новые решения, которые меняют 

сформированные парадигмы.

Мы выводим на рынок максимально эффективные  

и компактные производства, 

которые позволяют найти наиболее эффективное 
экономическое решение для наших клиентов.

Видение компании

Миссия компании

ФИЛОСОФИЯ
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ЧТО У НАС ЕСТЬ?

ЧТО ЭТО ДАЕТ?

Технологии   
и опыт

Высочайшая   
гибкость

Отраслевая 
 специализация

Точное планирование 
 и эффективная 
логистикаНа заводе работает самая 

современная в России 
линия по производству 
труб большого диаметра, 
 а в команде компании — 
лучшие специалисты 
металлургической отрасли 
со свежими взглядами  на 
производство

Наше оборудование 
позволяет экономически 
эффективно выполнять 
индивидуальные 
неформатные заказы, даже 
 при малых объемах

Мы концентрируемся 
только  на производстве 
труб большого диаметра, 
не «закладывая» в их 
стоимость финансирование 
сторонних проектов

Отлаженный 
производственный цикл 
и выверенное  до секунд 
взаимодействие всех 
служб

ГАРАНТИРОВАННОЕ КАЧЕСТВО ПРОДУКТА
ПО ОПТИМАЛЬНОЙ ЦЕНЕ 

  

  

 

от 2 до 4 чаcов 
на перенастройку линии 

Объективная стоимость 

для
конечного продукта 

клиента  

На 15% 
сокращается время 
производства трубы

НАШИ ПРИОРИТЕТЫ
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ФОРМИРОВАНИЕ ЕДИНОГО 
МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО  ХОЛДИНГА

В марте 2022 года Загорский трубный завод вместе с металлургическим комбинатом Уральская 
Сталь (г. Новотроицк) вошел в состав интегрированного металлургического холдинга.

Теперь Загорский трубный завод осуществляет «сквозной» контроль на всех этапах 
производства: от изготовления стального листа до выпуска готовой трубы.
Это даёт клиентам и партнёрам Загорского трубного завода уверенность в высочайшем
качестве продукции и гарантирует соблюдение сроков поставки.

Металлургический комбинат полного цикла Уральская Сталь является номером 1 в России 
по поставкам мостовой и конструкционной стали и высококачественных марок стали для 
производства труб большого диаметра.

В июле 2022 года на Уральской Стали заложен новый цех бесшовных горячекатаных труб, которые 
будут производится на трубопрокатном агрегате ТПА-80 мощностью 250 тысяч тонн в год.

Из новотроицкой стали построены нефте- и газопроводы стратегического назначения Сахалин- 
Хабаровск-Владивосток, Восточная Сибирь - Тихий Океан, Южный поток и другие.

Партнерство Уральской Стали и Загорского трубного завода расширяет возможности 
холдинга для поставок трубной продукции для крупнейших нефтегазовых, 
инфраструктурных и строительных проектах.

Загорский трубный заводУральская Сталь

ЗАГОРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 
И УРАЛЬСКАЯ СТАЛЬ СФОРМИРОВАЛИ 
ЕДИНЫЙ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЙ ХОЛДИНГ
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ЕДИНЫЙ КОМПЛЕКС 
ПО ПРОИЗВОДСТВУ 
И ИЗОЛЯЦИИ 
СТАЛЬНЫХ ТРУБ

ОФИС 
КОМПАНИИ

МКАД

А-107

Сергиев Посад

НОВОУГЛИЧСКОЕ Ш.НОВОУГЛИЧСКОЕ Ш.

СТАРОЕ ЯРОСЛАВСКОЕ Ш.СТАРОЕ ЯРОСЛАВСКОЕ Ш.

М-8М-8

ЯРОСЛАВСКОЕ Ш.ЯРОСЛАВСКОЕ Ш.

Р-75Р-75

А-108А-108

Сухаревская

Малая Сухаревская пл.,
дом 10, 8 этаж

САДОВОЕ КОЛЬЦОСАДОВОЕ КОЛЬЦО

УЛ. СРЕТЕНКАУЛ. СРЕТЕНКА

Пересвет

Скоропусковский

Краснозаводск

ПОЛНЫЙ ЦИКЛ ПО ПРОИЗВОДСТВУ 
�И ИЗОЛЯЦИИ СТАЛЬНЫХ ТРУБ

МКАД

А-107 МОСКВА

ПЕРЕСВЕТ

ЦИФРЫ И ФАКТЫ
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ЕДИНЫЙ КОМПЛЕКС 
ПО ПРОИЗВОДСТВУ 
И ИЗОЛЯЦИИ 
СТАЛЬНЫХ ТРУБ

ОФИС 
КОМПАНИИ

МКАД

А-107

Сергиев Посад

НОВОУГЛИЧСКОЕ Ш.НОВОУГЛИЧСКОЕ Ш.

СТАРОЕ ЯРОСЛАВСКОЕ Ш.СТАРОЕ ЯРОСЛАВСКОЕ Ш.

М-8М-8

ЯРОСЛАВСКОЕ Ш.ЯРОСЛАВСКОЕ Ш.

Р-75Р-75

А-108А-108

Сухаревская

Малая Сухаревская пл.,
дом 10, 8 этаж

САДОВОЕ КОЛЬЦОСАДОВОЕ КОЛЬЦО

УЛ. СРЕТЕНКАУЛ. СРЕТЕНКА

Пересвет

Скоропусковский

Краснозаводск

16 месяцев
срок �строительства

37 364 м2 
площадь цеха  
(7 футбольных полей)

5 000 тонн
вес �оборудования

3,5 минуты
производство одной трубы 
1 020 мм на участке валковой 
формовки

24
технологических �этапа 

1 600
сотрудников 

>500 
Рекордные сроки  
строительства

Особенности  
�производства

ТЫСЯЧ ТОНН 
ТРУБ В ГОД

Высокая производительность



О КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ12

ИСТОРИЯ КОМПАНИИ

Поставка труб в Казахстан для 
строительства участка маги-
стрального водовода «Астра-
хань-Мангышлак»

Первая поставка продукции 
в Норвегию

Первая поставка продукции в 
Германию (по стандартам EN/
ISO)

Освоено производство труб 
диаметром до 2520 мм

Первая поставка продукции 
в Великобританию (по стандар-
там EN/ISO)

Освоено производство 
биметаллических труб по 
требованиям ПАО «Газпром»

февраль

апрель 

апрель 

май 

май 

11.08 г. Рождение идеи 
строительства трубного 
завода нового толка

12.13 г. Принятие ре-
шения о старте инве-
стиционного проекта. 
Заключение контракта 
с поставщиком оборудо-
вания Haeusler на базо-
вый инжиниринг линии 
по производству труб, 
старт работ по проекти-
рованию завода

Заключение контракта с поставщи-
ком оборудования для линии изоля-
ции Selmers на базовый инжиниринг

Заключение контракта на поставку 
оборудования для линии по произ-
водству трубы большого диаметра 
Наеusler

Заключение контракта на 
поставку оборудования для линии 
внутренней и внешней изоляции 
Selmers

Согласование проекта в 
Госэкспертизе, благословление отцом 
Дмитрием из Троице-Сергиевой 
лавры закладки фундамента под 
будущий завод

апрель 

июнь 

июль 

август 

2014

2008-2013

2018 2019

2017

2020 2021

Ключевое событие
Прохождение аудита 
API для выдачи серти-
фиката API 5L

Первая отгрузка пар-
тии труб для Газпрома

 
Перезагрука труб-
ного рынка России в 
присутствии Алексея 
Миллера и Андрея 
Воробьева, старт 
производства первой 
трубы для Газпрома

ноябрь

август

май 

Подписание 
программы науч-
но-технического 
развития с ПАО 
«Газпром» 

Выпуск 500 000 
тонны трубы 
большого диа-
метра 

Отгрузка свай и 
трубошпунта в 
Бангладеш

май

сентябрь

2015

Начало монтажа линии по 
производству труб боль-
шого диаметра Haeusler и 
линий изоляции Selmers

Выпуск первой 
загорской трубы

июль 

ноябрь 

Освоение труб из стали проч-
ностью К65 

Выпуск 1 000 000 тонн труб 
большого диаметра

апрель

июль

Первая отправка продук-
ции на трубный рынок Узбе-
кистана и Таджикистана

Завершена процедура по-
лучения сертификатов по 
системе ИНТЕРГАЗСЕРТ

Подтверждение права по-
ставки трубы для компании 
«Газпром Нефть»

АКРА отменила компанию 
на уровне «BBB+(RU)» 
(Прогноз «Стабильный»)

Поставка труб для строи-
тельства части транспорт-
ного коридора «Европа 
- Западный Китай»

февраль

март

апрель

май 

июнь

Первая поставка продукции в 
Латвию (по стандартам EN/ISO)

Пройден аудит и получена 
сертификация по выпуску би-
металлических (плакирован-
ных) труб по API 5LD (первый 
из российских заводов)

Переход на маршрутные отправ-
ки продукции железнодорож-
ным транспортом

Компанией освоено изготовле-
ние труб для зон АТР

Первая поставка труб, произ-
веденных по стандартам API, в 
Италию для ремонта нефтепе-
рерабатывающего комплекса 
компании ENI

Выпуск 2 000 000 тонн труб 
большого диаметра

сентябрь

сентябрь

октябрь

декабрь

03.09 г. Начало форми-
рования фонда средств, 
направленных на строи-
тельство завода 

Переговоры с потенци-
альными поставщиками 
оборудования, сравнение 
технико-коммерческих 
предложений, подбор 
оптимальной конфигура-
ции оборудования, набор 
ключевого персонала
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Перешли на 100% электронный докумен-
тооборот (включая сертификаты качества)
Поставка свайной продукции под проект 
Перевалочного комплекса аммиака и 
минеральных удобрений в морском порту 
Тамань

Поставка труб теплоизолированных труб 
ø820х17 для проекта «Восток Ойл».

Поставка труб ø530–1620 для строитель-
ства «Амурского Газохимического Комби-
ната»
Завершили поставку труб по проекту «Сила 
Сибири»

Поставили первую трубу ø1420 из стали 
класса прочности К65 под АТР

апрель 

май 
2023 – 
июль 
2023

май – 
октябрь
июнь – 
июль

июнь 
Освоена технология производства 
и получено ТУ на производство 
труб с давлением 12.9 Мпа

Получен патент на замковое 
соединение ШТС

март

май

Участие в проекте «Реконструкция 
судоходных шлюзов 15-16 Городецкого 
гидроузла» с использованием ШТС и свай 
производства ЗТЗ

Пройден аудит на соответствие 
требованиям ПАО «Транснефть»

июнь

июль

Прошли аттестацию ПАО «Транснефть». 
Успешно осуществили поставку первой 
партии труб по требованиям ПАО «Транс-
нефть»

Начали поставку по проекту «Южный 
поток»

Завершены опытно-промышленные 
испытания биметаллических труб 
в ООО Газпром добыча Оренбург

Освоено производство труб на рабочее 
давление 14,7 Мпа

Поставка труб по проекту «Волхов- 
Сегежа-Костомукша» - газификация 
Мурманской области

Поставка труб ø720х10 для строительства 
магистрального газопровода в п.Дудинка

июнь 

июль 

август 

Поставка труб теплоизолированных 
труб ø820х17 для проекта 
«Восток Ойл»

Поставка свайной продукции под 
проект Комплекс перегрузки угля 
«Лавна» в морскому порту Мур-
манск

январь- 
июнь 

январь 
2022 - 
март 
2023

2022 2023 2024

Первая поставка в Литву трубы с 
наружной изоляцией по EN 21809-1

АКРА присвоило АО «ЗТЗ» кредитный 
рейтинг А-(RU), прогноз «стабильный»

Поставка труб ø720х10 для строительства 
магистрального газопровода в п. Дудинка

Поставка труб в Казахстан для 
строительства участка нефтепровода 
Узень-Атырау-Самара»

Поставка труб в Узбекистан для строи-
тельства магистрального водовода от 
Топалангского водохранилища

январь- 
март

октябрь 
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ПРОДУКТ

Продукция.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .16

Изоляция всех видов.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .17
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Трубы, плакированные трубы Трубошпунт

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ

Толщина стенки  
8—35 мм

Длина  
9—12,2 м

Диаметр 
508—2520 мм

Класс прочности стали 
до X100

Плакированный слой 
2-4 мм

Диаметр 
530—1420 мм

Класс прочности стали 
не ниже С355

Нефтегазовая	
промышленность

Портовое 
строительство

Тепловые  
сети

Мостовое 
строительство

Строительство 
нефтегазохимических  
и СПГ кластеров

Причальные стенки 
и подходы мостов

Подпорные стенки  
и ограждения

Опоры виадуков 
и многоуровневых 
развязок

ПРОДУКЦИЯ
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Наружная 
трехслойная 
изоляция

Теплогидроизоляция 
пенополиуретаном 
(ППУ)

Внутреннее 
гладкостное 
покрытие

Внутреннее 
антикоррозионное 
эпоксидное 
покрытие

Наружное 
антикоррозионное 
эпоксидное 
покрытие

С антикоррозионным 
покрытием на основе:
 �цинкнаполненных, 
эпоксидных и 
полиуретановых красок 
жидкого и порошкового 
исполнения (одно-и 
многослойное)

 �экструдированного 
полиэтилена;

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ

Нефтепроводы Магистральные  
газопроводы

Трубопроводы  
питьевой воды

Сваи

1
 

2
 

4
 

5 1
 

2
 

3
 

5 1
 

4
 

5

1 2 43 5

ИЗОЛЯЦИЯ ВСЕХ ВИДОВ
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ТЕХНОЛОГИИ

Как устроено производство.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .20
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ТРУБОЭЛЕКТРОСВАРОЧНЫЙ ЦЕХ

ТРУБОФОРМОВОЧНЫЙ 

УЧАСТОК

Контроль качества листа:

на предприятиях-поставщиках 

работает независимая 

инспекция

Трехвалковая листогибочная машина

Единственная в мире машина, способная работать 

как в режиме валковой формовки, так и в режиме 

пошаговой формовки, аналогично прессам JСО

Один из самых высоких

показателей в отрасли:

> 17 труб в час

> 200 км труб в месяц

производительность 

 

(для труб средних диаметров)

Дробеметная 
очистка

Обработка 
кромок

Сборка и сварка 
технологического шва 
в среде защитного газа

Загрузка

Приварка 
выводных планок

Визуальный осмотр 
технологического 
шва

Догибка кромокВалковая 
формовка

Формирование 

СТАРТ

Подготовка листа

Формирование сварного шва

КАК УСТРОЕНО 

ПРОИЗВОДСТВО
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В цех покрытий труб

ТРУБОЭЛЕКТРОСВАРОЧНЫЙ 
УЧАСТОК

УЧАСТОК ОБРАБОТКИ  
ТРУБ

Финальная 
проверка геометрии, 

взвешивание

Визуальный 
осмотр 

сварного 
шва

Ультразвуковой 
контроль I

Продольная 
внутренняя сварка 

под флюсом

Ручной ультразвуковой контроль

Магнитно-
порошковый 
контроль

Наплавка
(для биметаллических труб)

Удаление 
выводных 
планок

Снятие усиления 
сварного шва

Рентгено-телевизионный 
контроль II

Снятие фаски 
с торцов

Продольная 
наружняя сварка 
под флюсом

Очистка 
трубы

Гидравлическое испытание Экспандирование
Рентгено-
телевизионный 
контроль I

Окончательный контроль. 
Формирование паспорта 
готовой продукции

Ультразвуковой 
контроль II

Тестирование и контроль качества 2

Тестирование и контроль качества

Маркировка 

Экспандирование

Обработка швов и торцов
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ЦЕХ ПОКРЫТИЙ ТРУБ

Предварительный
осмотр

Очистка концов 
труб

Дробеметная
обработка

Дробеметная очистка

Нанесение 
хромата

Нагрев

Нанесение 
ПЭ-покрытия

Отгрузка клиенту

Маркировка

Окончательный 
контрольТестирование и контроль качества 3

Маркировка 2

Охлаждение

Нанесение 
праймера

УЧАСТОК АТИКОРРОЗИОННОГО 
ПОКРЫТИЯ
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УЧАСТОК ППУ

Отгрузка клиенту

Изготовление 
защитной оболочки

Монтаж 
центрирующих 
опор

Сборка конструкции
с защитной оболочкой

Дробеметная
обработка

Выдержка трубы 
с ППУ после заполнения

Заполнение
трубы ППУ

Окончательный 
контроль трубы с ППУ. 
Формирование паспорта 
готовой продукции
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КАТАЛОГ 
ПРОДУКЦИИ
Трубы.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .26

Виды изоляции.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .58

Трубошпунт.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .62

Контакты.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .64
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9,5 - 12,2
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10,6 - 12,2 (допускается
10% от 8,0 м. до 10,59 м.)



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ28

10,6 - 12,2 (допускается
10% от 8,0 м. до 10,59 м.)
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ТУ: ГОСТ 33228-2015
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с наружным монослойным 
антикоррозионным покрытием;

ТРУБЫ КЛАССА ПРОЧНОСТИ К70 ДЛЯ МАГИСТРАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

10,6 - 12,2 (допускается
10% от 8,0 м. до 10,59 м.)

ТУ 24.20.21-053-85736056-2023

Для магистральных газопроводов на 
рабочее давление до 14,71 Мпа
включительно

Трубы изготавливают из листовой 
стали класса прочности К70, 
поставляемой по разработанной 
в установленном порядке н
ормативной документации.

ВГП

Технические условия 
распространяются на трубы стальные 
электросварные прямошовные класса 
прочности К70 диаметром 530-1420 мм, 
выполненные электродуговой сваркой 
под керамическим флюсом с одним 
продольным швом, с рабочим давлением 
до 14,71 МПа включительно.

530-1420 мм

до 14,71 МПа

530-1420 К70

9,9-31,6
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30-11.3-017-2023.

10,5 - 12,2

ТУ 24.20.21-032-85736056-2024
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10,6 - 12,2

ЗАГОРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД

Группа 1 — трубы
общего назначения;
Группа 2 — трубы
хладостойкие;
Группа 3 — трубы
коррозийнностойкие;
Группа 4 — трубы хладостойкие
и коррозийностойкие.



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ34

ТУ 24.20.21-000-037-85736056-2024

30-11.3-017-2023.
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ТУ 24.20.21-000-038-85736056-2024

30-11.3-017-2023.

10,2 - 27,7
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для исполнения 1: 10 (К36), Ст3сп4 (К38), Ст3сп5 (К38),
20 (К42), 09Г2С, 17Г1С (К52), 17ГС-У (К52)ю К54 - К60.

К34 - К60

508 — 1420

8,0 — 32,0

И ВОДОСНАБЖЕНИЯ.

.

.

до 2520 мм*

*без экспандирования и гидроиспытания; газопламенная или механическая резка торцов труб; РУЗК и капиллярный метод контроля фаски в объёме требований НД.
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8,0 - 26,0
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8,0 - 32,0



О КОМПАНИИ ПРОДУКТ ТЕХНОЛОГИИ КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 41ЗАГОРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД

К52, К54, К55,
К56, К60, Х52,
Х56, Х60, Х65,
Х708,0 - 32,0

Для транспортировки 
некоррозионноактивного газа 
на участках, пересекающих зоны
активных тектонических разломов 
(АТР), а также при прокладке 
в многолетнемёрзлых грунтах
в районах с сейсмичностью
8 баллов и выше по шкале MSK-64. 
Технические условия разработаны
в соответствии с «Техническими 
требованиями к трубам с высокой 
деформационной способностью для 
участков с активными тектоническими 
разломами», согласованными 
ПАО «Газпром», ООО «Газпром ВНИИГАЗ».

Трубы изготавливают с одним 
продольным двухсторонним 
(наружным и внутренним) сварным 
швом, выполненным автоматической 
дуговой сваркой под флюсом по 
сплошному технологическому шву.



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ42

до 25,0



О КОМПАНИИ ПРОДУКТ ТЕХНОЛОГИИ КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 43

10,5 - 12,2

8,0 - 27,0



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ44

8,0 - 32,0



О КОМПАНИИ ПРОДУКТ ТЕХНОЛОГИИ КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 45ЗАГОРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД

530 - 1720

15,2 - 32,0

ТУ 2ТУ 24.20.21.000-051-85736056-2023

530-1820 мм

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ПРЯМОШОВНЫЕ ЭКСПАНДИРОВАННЫЕ

ДИАМЕТРОМ ОТ 530 ДО 1720 ММ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЗАЩИТНЫХ ФУТЛЯРОВ (КОЖУХОВ)



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ46

8,0 - 32,0



О КОМПАНИИ ПРОДУКТ ТЕХНОЛОГИИ КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 47

8,0 - 32,0



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ48

9,5 - 12,2PSL1: L210/A - L485/X70;
PSL2: L245V/BM - L485M/X70M; L360Q/X52Q - L485Q/X70Q;
L245N/BN - L360N/X52N; L245MS/BMS - L485MS/X70MS;
L245NS/BNS - L360NS/X52NS; L245QS/BQS - L485QS/X70QS;
L245ME/BME - L485ME/X70ME; L245NE/BNE - L360NE/X52NE;
L360QE/X52QE - L485QE/X70QE.8,0 - 32,0



О КОМПАНИИ ПРОДУКТ ТЕХНОЛОГИИ КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 49ЗАГОРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД

11,0 - 32,0



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ50 О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ

8,0 - 32,0 8,0 - 32,0



О КОМПАНИИ ПРОДУКТ ТЕХНОЛОГИИ КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 51

8,0 - 32,0



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ52

8,0 - 32,0



О КОМПАНИИ ПРОДУКТ ТЕХНОЛОГИИ КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 53ЗАГОРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД

8,0 - 32,0



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ54 О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ

8,0 — 26,0

DIN EN 10219-1:2006

ПРОФИЛИ ПОЛЫЕ СВАРНЫЕ КОНСТРУКЦИОННЫЕ, 

ОТФОРМОВАННЫЕ В ХОЛОДНОМ СОСТОЯНИИ, 

ИЗ НЕЛЕГИРОВАННЫХ И МЕЛКОЗЕРНИСТЫХ СТАЛЕЙ

EN 10224

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭКСПАНДИРОВАННЫЕ 

ИЗ НЕЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ И ФИТИНГИ 

К НИМ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ ТРАНС-

ПОРТИРОВКИ ВОДЫ ДРУГИХ ВОДНЫХ 

ЖИДКОСТЕЙ

DIN EN 10219-2:2019

ПРОФИЛИ КОНСТРУКЦИОННЫЕ ПОЛЫЕ СВАРНЫЕ, 

ХОЛОДНОФОРМОВАННЫЕ

Трубы изготавливают с одним продольным 
двухсторонним (наружным и внутренним) 
сварным швом, выполненным автоматической 
дуговой сваркой под флюсом по сплошному 
технологическому шву.

Настоящий стандарт содержит технические 
условия поставки для бесшовных и сварных 
стальных труб из нелегированной стали, 
элементов концов труб и фитингов для 
стыковой сварки, фитингов, изготовленных 
из труб, фитингов, изготовленных из листа 
или полосы, предназначенных для транспор-
тирования воды и других водных жидкостей.



56 О  КОМПАНИИ  ПРОДУКЦИЯ

АРI И ISO СЕРТИФИЦИРОВАННОЕ 

ПРОИЗВОДСТВО 

СЕРТИФИКАЦИИ OHSAS ISO 45001 

(Система охраны труда и менеджмента Качества) 

Полный перечень 
сертификатов 
на сайте компании

 EN 10217-1

 EN 10219-1

 EN 10217-3

 EN 10217-5

 EN 10217-6

 EN 10224

 API 5L PSL1

 API 5L PSL2

 EN ISO 3183:2019

 ISO 9001-2011

 ISO 14001-2015

 API Spec 5LD

СЕРТИФИКАТЫ АО «ЗТЗ»



О КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 57



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ58

ВИДЫ ИЗОЛЯЦИИ

«Трубы и сочинительные детали сталь-

ные с тепловой изоляцией из пенополи-

уретана в защитной оболочке»

ТУ 23.99.19-007-85736056-2019



О КОМПАНИИ ПРОДУКТ ТЕХНОЛОГИИ КАТАЛОГ ЗАГОРСКИИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 59

ВИДЫ ИЗОЛЯЦИИ

«Единая система защиты

от коррозии и старения.

Сооружения подземные»

ГОСТ 9.602-2016

«Трубопроводы стальные

магистральные»

ГОСТ Р 51164-98

«Трубы стальные с тепловой изоляцией

из пенополиуретана в защитной оболочке»

ТУ 23.99.19-018-85736056-2023

«Трубы стальные с внутренним

антикоррозионным покрытием

на основе лакокрасочных

материалов»

ТУ 24.20.13-021-85736056-2025



О  КОМПАНИИ  ПРОДУКТ  ТЕХНОЛОГИИ  КАТАЛОГ60

ВИДЫ ИЗОЛЯЦИИ

«Трубы стальные с наружным

антикоррозионным полиэтиленовым

покрытием»

ТУ 24.20.13-015-85736056-2022

«Нефтяная и газовая промышленности.

Наружные покрытия для подземных

или подводных трубопроводов,

используемых в трубопроводных

и транспортных системах»

ISO 21809-2:2014 
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Адрес:
127051, Москва, Малая Сухаревская площадь, 
дом 10, 8 этаж, бизнес-центр «Вишневый сад»

Тел/факс:
+7 (495) 988-06-86

Е-mail:
info@ztz.ru

Адрес:
141320, Московская область,  
Сергиево-Посадский район,  
город Пересвет, ул. Бабушкина, д. 9

Адрес:
123100, Москва, 
ул. 2-я Звенигородская, 12а

Тел/факс:
+7 (495) 741-90-50

Е-mail:
uk@uralsteel.com

Отдел кадров:
регsonal@ztz.ru

Пресс-служба
рг@ztz.ru

Работа с компаниями регионального рынка 
и инфраструктурными проектами
Павлов Иван 
i.pavlov@ztz.ru

Работа с ТЭК и нефтегазовыми компаниями 
Станислав Агаев
s.agaev@uralsteel.com

Работа по продажам в страны дальнего 
зарубежья 
Алексей Бондаренко
а.bondarenko@uralsteel.com

Работа по продажам в страны СНГ 
Александр Недорезов
a.nedorezov@uralsteel.com

ОФИС ПРОИЗВОДСТВО

УК «УРАЛЬСКАЯ СТАЛЬ»

ztz.ru uralsteel.moscow

КОНТАКТЫ

О КОМПАНИИ  ПРОДУКЦИЯ  КОНТАКТЫ
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