
ДЕПАРТАМЕНТ ПО НАДЗОРУ ЗА БЕЗОПАСНЫМ ВЕДЕНИЕМ РАБОТ В
ПРОМЫШЛЕННОСТИ МИНИСТЕРСТВА ПО ЧРЕЗВЫЧАЙНЫМ СИТУАЦИJ{М

РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ
(госпромнАдзор)

рАз рЕ ш Ен и Е (с видЕ,tЕjlьство) лъ | | -02-06з -2024

на право изготовления конкDетных моделей (типов)

(регистрачионный номер)

технических YстDойств
(трубы стаJIьные с изоляционным покрытием) (перечень и техЕические
хаDактеристики смотреть на оборотной cToDoHe). эксплY атиDYемых
(ппиме няемых) на потенциально опасных объектах мшцстDальных
тDчбопD оволов.
(налм€fiовsfiи€ выполняемоm вида рдбот (оказыDаýмог0 вида услуг) при осуцесталеннн д€лтеrьяостl| в

ул. Баб шкина. д. 9
илн вницямu, фамилия ивдиЕид/альвого прс,]lлриниматеJrя и адрес еrо месга жкrcльсгва (iaeФa пребываrtнr)

Свидетельство о государственной регистрац
за оГРн 108'7'7464557|9, ь ное Межр

пgот2а еля 2008 г.

айонной инспекцией Фе, еральной
налоговой слчжбы Jф 46 по г. Москве

Начальник лепаDтамента
(лолжность) ь)

м.п

Выдано взамен ранее выданного рЕlзрешения

ль

(должносrъ) (иниlцалы, фsямхя)

МИНИСТЕРСТВО ПО ЧРЕЗВЫЧАЙНЫМ СИТУАЦИЯМ
РЕСПУБПИКИ БЕЛАРУСЬ

обласrr промЕцшенной безопrсноспr) Ф

Выдано Акционерному обцеству <ЗАГОРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД>
(r]Фtttaсновани€ и несm ЁlцоraцGниl юрхдлческото лuца

Российская Федерация. Московская область. г. Сергиев Посад. г. ПеDесвет.

(наименоDаяие р€гисФир},lощGго оргава)

Разрешение (свидетельство) выдано <5> июня 2024 г.
Разрешение (свидетельство) действительно по <4> июня 2029 г.

А.Г.Клобук
(инициалы, фамклия)

(номер, даm !цддчц орк дсйсгвия)

м.п. (подпясь)



ень и технические

*Трубы по ГОСТ 3 |Ц7-ZОl2,ГОСТ 20295-85 призводства АО dТЗ)).

Начальник департамента
(дог;Фость)

м.п

стики:

(иниrrиалы, фамилия)

Ns
п]л

Тип технического устойства

Технrтческие хараrгеристики

.Щиаметр, мм
толщина
покрытня,

не менее, мм

]

стil,льные электросварные прямошовные
гост р 5l lб4,

консцlукция Nэ l
530 - 820 2,5

820 _ 1420 з,0

Трубьf стальЕые элек,гросварные прямоtцовные
по ГОСТ З|Ц7-2012 и ГОСТ 20295_85 с яаружным
защllтным l ппкоррозионным покрштием усиrенноm
тппа на осноае эпоксидннх красок

гост р 5l lб4,
конструкцпя Ng 4 530 _ 820 0,з5

l руоы стальные электросварные прямошовные
по ГоСТ зl44'1:20lz и ГоСТ 20295-85 с наружным
защ}iтным антикоррозионнь]м трехслойным/
дв}r(слойным полимерным покрытием усttленного
типа

гост 9.602,
конструкlц.tя .Nэ l

5з0 _ 820
.)ý

820 - l420 3,0

Трубf стальlше электросварные прямошовные
по ГОСТ З1447аOr2 п ГОСТ 20295_85 с нар}rкным
зацоrтным антикоррозионным ,ЕухслойI Jм
эпоксrцным покрытием успJIенноm типа

гост 9.602,
констукшrя J{9 l3 530 _ 1420 0,,15

ТрубьГ стальные электосварные прямошовные
по ГОСТ З|44'1-2012 и ГОСТ 20295_85 с нарркным
зацитным аt{тикоррозионным трехслойным/
двухслойным полимерным покрытием нормального
типа

гост 9.602,
констукцпя N9 14

бз0 _ 820

ТрубьГ стальные элекгросварные прямошовные
по ГОСТ З1447-2012 и ГОСТ 20295_85 с Еаружным
защлтным акгнкоррозионным однослойяым
эпоксидным покрытием ЕормаJIьною типа

гост 9.602,
конструкчия М l8 5з0,820 0,35

l. Ответственность за качество и соответствие изготавливаемых и поставляемых технических устройств lreceт
изготовитель (поставщик), ответственность за правильность примекения технических устройств несет проектнirя
организация, заказчик и подрядчик.
2. При разработке и изготовлении новых моделей (типов) технических устойств необходимо пол)л}lгь отдельное

разрешение (свидетельство) Госпромнадзора на право их изготовления

А.Г.Клобук

ГОСТ, помер
констукlшн

по ГОСТ З1447-2012 и ГОСТ 20295-85 с нарукным
запрlгным антикоррозионным трехслойшш
по.лиэтшIеновым похDытием успленного тппа

ТрубьI

2,

з.

4.

5.

6.


